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Introducao

Este manual de montagem e de instrucdes destina-se as pessoas
responsaveis pela montagem, operagdo, manutengéo e supervisao.

Respeite também o manual de montagem e de instru¢des das
valvulas corredicas LOHSE.

O manual de montagem e de instrucdes deve ser lido, compreendido
e respeitado pelas pessoas mencionadas.

O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por danos e
avarias provocados pela inobservancia do manual de montagem e de
instrucdes.

Dados do fabricante

O fabricante detém os direitos de autor deste manual de montagem e
de instru¢des. Por isso, sem a autorizacéo por escrito da MARTIN
LOHSE GmbH néo é permitida, nem total nem parcialmente, a
reproducéo, duplicacédo, distribuicdo nem o seu uso para fins
publicitarios.

Todos os direitos reservados.

Endereco do fabricante:
MARTIN LOHSE GmbH
Unteres Paradies 63
89522 Heidenheim
Alemanha

Telefon: +49 7321 755-0
sales@lohse-gmbh.de

www.lohse-gmbh.de
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1.1

1.2

Informacdoes sobre o manual de
montagem e de instrucoes

Informacgdes gerais

A tremonha Reject é composta por, pelo menos, uma valvula de
entrada, um recipiente e uma vélvula de saida. Para as valvulas
corredicas é valido o respectivo manual de montagem e de
instrucdes.

O presente manual de montagem e de instrucées, juntamente com o
manual de montagem e de instru¢des para valvulas corredicas e
comandos, contém todas as informacdes necessarias para que
tremonha Reject

e sejatransportada

e colocados em funcionamento/fora de servico

e oOperada

e eliminados de acordo com as normas ambientais

Encontrara informacg®es sobre a manutencao e reparacéo das
valvulas corredicas montadas no manual de assisténcia separado
para valvulas corredicas LOHSE.

Familiarize-se com a tremonha Reject recorrendo ao manual de
montagem e de instru¢des. O manual de montagem e de instru¢des
permite evitar uma operacédo incorreta. A sua seguranca e a da
tremonha Reject apenas estdo garantidas se proceder da forma
descrita no manual. N&o efetue quaisquer remodelac¢des na tremonha
Reject por conta prépria.

No que diz respeito a acessorios e componentes devera ser
consultado o manual de instrugdes do respectivo fabricante.
Explicacdo de avisos, simbolos e sinais

Na descricdo séo usados simbolos e indicagfes

e de perigo

e de aviso

e detomada de precaucdo

O risco esta classificado em trés grupos conforme a perigosidade:

PERIGO Tipo e fonte do perigo
Apresenta um perigo imediato. O desrespeito da indicacdo pode
causar a morte ou ferimentos graves.
e Explicacdo das contra-medidas

AVISO Tipo e fonte do perigo

Chama a atencao para eventuais perigos. O desrespeito da indicacéo
pode causar ferimentos graves ou danos materiais.

o Explicacdo das contra-medidas

Manual de montagem e de instrugdes
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ATENCAO

Tipo e fonte do perigo

Chama a atencao para eventuais perigos. O desrespeito da indicacéo
pode causar ferimentos médios ou ligeiros ou danos materiais.

o Explicacdo das contra-medidas

1.3

1.4

1.5

151

A quem se destina

O presente manual de montagem e de instru¢cdes destina-se ao
proprietario e ao pessoal técnico. Devido a sua formacao, o pessoal
técnico esta habilitado a realizar tarefas e conhece os eventuais
perigos.

O pessoal técnico tem de estar qualificado para o manuseamento de

e tensdo elétrica
e tecnologia de comando e de regulagéo
e pecas pressurizadas

O proprietario determina a aptiddo do pessoal técnico.

O pessoal técnico é responsavel pela montagem, operacéo e
manutencédo da tremonha Reject.

Guardar o manual de montagem e de instrucdes
Guarde o manual de montagem e de instru¢gdes num local de facil
acesso.

Validade

Este manual de montagem e de instru¢des apenas se aplica a
tremonha Reject da LOHSE:

Tipos de tremonhas

Tremonha Reject RSL

Série Descrigcéao
RSL 50/150 Entrada @ 50, Saida o 150
RSL 65/150 Entrada @ 65, Saida o 150

RSL 80/150 Entrada & 80, Saida o 150

RSL 100/150 Entrada @ 100, Saida o 150

RSL 100/200 Entrada @ 100, Saida o 200

RSL 100/250 Entrada @ 100, Saida o 250

RSL 125/250 Entrada @ 125, Saida o 250

RSL 150/200 Entrada @ 150, Saida o 200

RSL 150/250 Entrada @ 150, Saida o 250

RSL 200/250 Entrada @ 200, Saida o 250

RSL 250/300 Entrada @ 250, Saida o 300

O manual de montagem e de instru¢cdes também é valido para as
tremonhas Reject da LOHSE ndo mencionadas. Para essas podem
ser obtidas folhas de dados complementares.

6/30
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2.1

211

21.2

Seguranca

Seguranca geral

Perigos gerais
Fontes de perigo, a partir das quais resultam perigos gerais:

e Perigos mecénicos
e Perigos eléctricos

Perigo devido ao equipamento elétrico

PERIGO

Perigo devido ao equipamento elétrico

A presenga constante de humidade no processo de producao é uma
fonte de perigo para a valvula corrediga movida a eletricidade.

Perigo: choque elétrico

e Siga os regulamentos sobre aparelhos elétricos em espacos
molhados.

2.1.3

Utilizacao na zona Ex

ATENCAO

Se utilizada na zona Ex
Perigo de explosdo devido a tremonhas Reject sem ligacéo a terra

e Atremonha Reject deve ser incorporada apds a montagem na
ligacdo equipotencial geral (ligacdo a terra)!

214

Condic¢des para a utilizacéo
A tremonha Reject apenas deve ser operada:

e em perfeito estado técnico
e de acordo com a finalidade

e de forma consciente dos perigos e da seguranca e cumprindo o
manual de montagem e de instrucdes

e quando todos os dispositivos de PARAGEM DE EMERGENCIA
estiverem presentes e funcionais

Avarias que possam prejudicar a seguranca devem ser solucionadas
de imediato.

PERIGO

Perigo de ferimentos devido a esmagamento e a saida
descontrolada do meio

e A zona de perigo (6rgéo de fecho / meio ejetado) deve ser
protegida pelo proprietario com um dispositivo de protegao
adequado.

Manual de montagem e de instrugdes
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2.15

Perigos restantes

PERIGO

Perigo de recolha, esmagamento e cisalhamento

Perigo provocado por pecas méveis da maquina, que podem ficar
acessiveis devido a remocéo de coberturas em aberturas para fins de
verificacdo do funcionamento ou semelhante, e por valvulas de
corredica acionadas automaticamente.

¢ Na3ao coloque as méos nem os dedos ao alcance das pecas
méveis da valvula corredica.

PERIGO

Perigo de queimaduras e escaldamentos

em sistemas e instalagGes operadas a altas temperaturas (superiores
a 40 °C):

devido a temperaturas operacionais >= 70° C:
Um breve contacto (aprox. 1 seg.) da pele com a superficie de um
componente ou peca do sistema pode causar queimaduras (DIN
EN ISO 13732-1)

devido a temperaturas operacionais = 65 °C:
Um contacto mais prolongado (aprox. 3 seg.) da pele com a
superficie de um componente ou pec¢a do sistema pode causar
gueimaduras (DIN EN ISO 13732-1).

devido a temperaturas operacionais 55 °C - 65 °C:
Um contacto mais prolongado (aprox. 3 seg. - 10 seg.) da pele
com a superficie de um componente ou peca do sistema pode
causar queimaduras (DIN EN 1SO 13732-1).

e Use vestuario de protecéo.

2.1.6

2.2

Padrédo datecnologia

A tremonha Reject da MARTIN LOHSE GmbH esta construida
segundo o mais recente padrdo da tecnologia moderna e com o0s
regulamentos técnicos de seguranga reconhecidos. Apesar disso,
durante a utilizacdo podem ocorrer riscos para a salude ou vida do
utilizador ou de terceiros ou danos da tremonha Reject ou noutros
bens materiais, caso:

e nao seja utilizada conforme a sua finalidade

e atremonha seja operada por pessoal ndo qualificado (consulte o
cap. 1.3)
e seja alterada ou modernizada incorrectamente

e as adverténcias de seguranca ndo sejam respeitadas ou omitidas

Utilizagdo de acordo com a finalidade

As tremonhas Reject da LOHSE destinam-se a exclusao de pecas
rejeitadas em meios liquidos finos e espessos. Podem ser aplicadas
em todas as maquinas de limpeza, recipientes e tubagens, conforme
as condi¢des indicadas nos pontos 2.2.1 e 2.2.2. O meio deve ser
considerado na sele¢do do material.

Em tremonhas Reject da LOHSE apenas deverdo ser montadas
valvulas corredicas originais LOHSE.
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2.2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

Temperatura operacional max. permitida

A temperatura operacional maxima permitida em tremonhas Reject
RSL da LOHSE é de 80 °C.

E possivel encomendar tremonhas Reject para temperaturas
superiores.

Presséo operacional max. permitida p [bar]

A presséo operacional maxima permitida da tremonha LOHSE Reject
RSL tem como base as valvulas corredi¢cas incorporadas, embora ndo
possa ultrapassar 6 bar.

E possivel encomendar tremonhas Reject para pressdes superiores.

Utilizac&o contraria a finalidade

Qualquer utilizacdo que se afaste da finalidade é considerada
contraria a finalidade. A MARTIN LOHSE GmbH néo se
responsabiliza por danos pessoais nem materiais resultantes de uma
utilizacdo contraria a finalidade.

Remodelacao e alteracdes

N&o efetue quaisquer remodelac¢des ou alteracdes por conta propria
na tremonha Reject, que prejudique a seguranca da vélvula corredica.

Sinalizacbes e placas de identificacdo nao devem ser removidas!

Controlos

Verifique e chame regularmente a atenc&o dos operadores para que
executem um trabalho consciente da seguranca e dos perigos e para
gue respeitem o manual de montagem e de instrucdes.

Equipamento de protecao

Sempre que necessario, utilize o equipamento de protecéo pessoal.
O equipamento de protecdo pessoal consiste em:

e calcado de protecdo

e luvas de protecdo

e Oculos de protecao

e capacete de protecdo

e protecdo auditiva

O equipamento de protecao pessoal deve estar sempre adequado ao
meio aplicado.

Protecao contraruido

A tremonha Reject causa um nivel de ruido inferior a 70 dB (A). Na
montagem de uma valvula de comando, o nivel de ruido continuo
podera ser superior em funcao do tipo de valvula.

Regulamentos adicionais

Para a operacao da tremonha Reject sdo validas em qualquer caso
as prescrigdes operacionais internas e locais de seguranca e de
prevencéo de acidentes.

Manual de montagem e de instrugdes
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2.9

Adverténcias de seguranca para a tremonha Reject da
LOHSE

PERIGO

Perigo de ferimento devido a interface aberta no bocal de saida
Esmagamentos e devido a saida descontrolada do meio

e A zona de perigo no bocal de saida deve ser protegida pelo
proprietario com um dispositivo de protegcdo adequado.

PERIGO

Perigo de ferimentos devido a esmagamentos

Comandos automatizados e energizados podem deslocar a valvula
corredica para a posicao "aberta" ou "fechada".

e Antes dos trabalhos de manutenc¢édo e reparacdo e da montagem
e desmontagem da tremonha Reject desligue da tubagem a
alimentacédo de energia do atuador.

AVISO

B>b>p

Perigo de ferimentos devido a superficies quentes ou frias,
substancias perigosas e nocivas para a saude

Certifique-se de que o pessoal que trabalha com a tremonha Reject,
instala, opera ou repara a tremonha Reject, dispde de uma formacao
correspondente. Assim evitara danos desnecessarios e acidentes ou
ferimentos do pessoal.

Certifique-se de que o pessoal responsavel pela reparacéo e
montagem esta familiarizado com:

e 0 processo de montagem e desmontagem da tremonha Reject na
tubagem de processo

e 0s todos os riscos possiveis e especiais do processo
e as normas de seguranca mais importantes

e 0 perigo inerente a0 manuseamento com equipamento sob
pressao, 0 perigo inerente ao manuseamento de superficies frias
e quentes

e 0 perigo inerente a0 manuseamento de substancias perigosas e
nocivas para a saude.

AVISO

Perigo de ferimentos devido a saida descontrolada do meio

Uma ultrapassagem dos dados de dimensionamento da tremonha
Reject pode provocar danos e a saida descontrolada do meio que se
encontra sob presséo.

e Na4o ultrapasse os dados de dimensionamento da tremonha
Reject!
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PERIGO

Perigo de ferimentos devido a tremonha Reject sob pressao

A decomposicdo ou desmontagem de uma tremonha Reject sob
pressao provoca a perda descontrolada de pressao. Isole sempre a
respectiva tremonha Reject no sistema; despressurize a tremonha
Reject e remova 0 meio antes de iniciar os trabalhos no local.

¢ N&o desmonte nem remova a tremonha Reject do sistema,
enquanto esta estiver sob pressao!

PERIGO

Perigo de ferimentos devido a substancias téxicas ou nocivas
para o ambiente

¢ Informe-se sobre as caracteristicas do meio usado. Proteja-se a si
e ao ambiente contra substancias prejudiciais ou toxicas.

e Respeite as adverténcias de seguranca presentes nas fichas de
dados de seguranca do fabricante.

e Certifique-se de que, durante os trabalhos de manutencéo,
nenhum meio alcanc¢a o sistema.

e Use o respectivo equipamento de protecdo pessoal prescrito para
0 meio usado.

PERIGO

Perigo de ferimentos devido a cargas suspensas

Observe o0 peso durante o transporte e 0 manuseamento da tremonha
Reject.

Nunca levantar a tremonha Reject pela valvula corredica, acessorios,
componentes ou pela tubagem. Utilize acessarios de lingagem
adequados respeitando o centro de gravidade.

e N&o permanecer por baixo de cargas suspensas

Perigo de ferimentos devido a objetos pesados
Observe o peso da tremonha Reject.

e Utilize meios de transporte adequados

ATENGAO

Perigo de danos materiais devido ao enchimento excessivo da
tremonha Reject RSL com contaminantes

Danos na valvula de entrada devido aos contaminantes na area de
passagem.

e O ciclo de exclusdo deve ser ajustado de forma que a impedir um
enchimento excessivo da tremonha Reject com contaminantes. O
nivel de enchimento deve ser observado e verificado pelo 6culo
de inspecéo.

Manual de montagem e de instrugdes
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3 Transporte e armazenamento

PERIGO Perigo de ferimentos devido a objetos pesados
Observe o peso da tremonha Reject.

e Utilizar meios de transporte adequados.

Perigo de ferimentos devido ao basculamento da tremonha
Reject

Respeite a estrutura assimétrica da tremonha Reject

e Utilize sempre o aparelho de transporte adequado e proteja a
tremonha Reject para ndo cair nem tombar.

Perigo de ferimentos devido a cargas suspensas
No transporte e manuseamento, observe o peso da tremonha Reject.

e N&o permaneca por baixo da carga suspensa.

Use o equipamento de protecdo pessoal que consiste em
e capacete de protecao
e calcado de protecdo

¢ |luvas de prote¢éo

3.1 Transporte

H Examine a tremonha Reject quanto a danos, logo apds a rececéo.

Observe sempre o peso durante o transporte da tremonha Reject.
Transporte a tremonha Reject sempre com um acessaorio de lingagem
/ transportador adequado.

12/30 Manual de montagem e de instrugdes
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ATENCAO Danos natremonha

Durante o transporte ndo levantar a tremonha Reject pelo atuador da
valvula corredica.

e Para levantar a tremonha Reject fixe os acessorios de lingagem
adequados. A tremonha Reject deve estar equilibrada durante a
lingagem (respeitar o centro de gravidade).

As imagens que se seguem mostram exemplos de diferentes pontos
de elevagéo.

Manual de montagem e de instrucées 13/30

PT Verséo 1.3.2 Transporte e armazenamento



3.2 Armazenamento

Proceda ao armazenamento da tremonha Reject numa base
adequada, num local seco e limpo.

Proteja a tremonha Reject da sujidade.

14/30
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Estrutura da tremonha Reject

A estrutura basica da tremonha Reject consiste nos componentes
principais mencionados em seguida. Para o funcionamento de todo o
processo, estas deverdo ser integradas no sistema.

Estrutura basico do tipo RSL

4
4.1
1 |Valvula de entrada
(passagem redonda)
2 | Recipiente da tremonha
(redondo para
retangular)
3 | Véalvula de saida
(passagem retangular)
4 | Oculo de inspecéo
5 |Ligacédo de lavagem D
6 | LigacGes de limpeza/
enchimento A/ B
7 |PurgaC
8 |Ligacédo de lavagem E
9 |Dispositivo de reboque
10 | Bocal de saida

O ®
/

@

@//\@

®
@ T—®
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4.2

Dimensdes RSL

Altura
% , de C AlB D E

Tipo entrad Saulda VO[Illthe constru | [polegad | [polegad | [polegad | [polegad P[ES]O

a . cao a] a] a] a] g

[mm]

RSL 50/150-G DN o8
RSl sosoE 1OV 0| 150 | T | 682 Ys % Y Y, —

RSL 65/150-G DN 58
RSl esisoE 1DV 150 | O | 682 Vs % Y Y, —
RSL 80/150-G DN o1
RSL 80/150-E DN80 | 159 | =% 695 Ya Ya Y % 3
RSL 100/150-G | pp DN . o 36
RSL 100/150-E | 100 | 150 1 Y 1 Y, 38
RSL 100/200-G | py DN L = 158
RSL 100/200-E | 100 | 200 1 Y 1 Y, a1
RSL 100/250-G | pp DN L 2 169
RSL 100/250-E | 100 | 250 1 Ya 1 A 168
RSL 125/250-G | py DN e o 178
RSL 125/250-E | 125 | 250 1 Ya 1 A 72
RSL 150/200-G | py DN s o 189
RSL 150/200-E | 150 | 200 1 Ya 1 A 76
RSL 150/250-G | pp DN s o 5
RSL 150/250-E | 150 | 250 1 7 1 Y o1
RSL 200/250-G | pp DN o s 71
RSL 200/250-E | 200 | 250 1 Y 1 Y, 520
RSL 250/300-G | pp DN a0 s 3 3 yen
RSL 250/300-E | 250 | 300 1 Va 1 A 63
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5 Montagem / desmontagem

5.1 Instrugcdo de montagem

Antes da montagem é necessario remover as protecées de
transporte. O lado de entrada da tremonha Reject é preso com
parafusos no respectivo contraflange mediante a unido roscada nos
orificios roscados e de passagem - respeitando as adverténcias de
seguranca (capitulo 2) e indicagdes especificas do produto, (consultar
o manual de instrucdes valvula corredica LOHSE)

A partir de uma dimensao nominal da valvula corredica de DN300 é
necessario apoiar adicionalmente os acionamentos automaticos, caso
a posicdo de montagem da valvula corredica se desvie em mais de
30° na vertical.

Para selar as unies flangeadas é necessario colocar vedacdes
adequadas nas superficies flangeadas.

O bocal de saida trata-se de uma interface aberta. Esta deve ser
adaptada pelo proprietario ao seu sistema, em conformidade com as
normas de seguranc¢a atualmente em vigor.

PERIGO Perigo de ferimentos devido a esmagamento e a saida
descontrolada do meio

e A zona de perigo (6rgéo de fecho / meio ejetado) deve ser
protegida pelo proprietario com um dispositivo de protecéo
adequado.

A tremonha Reject deve ser montada pelo fabricante no dispositivo de
reboque adequado.

consulte o ponto 5.2
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P

ERIGO

Danos devido a tremonha Reject mal montada
Tremonhas Reject mal montadas provocam danos.

e Respeite a montagem correta da tremonha Reject.

511

Ligacéao por flange

Certifique-se de que as superficies estanques do flange néo estéo
danificadas e estao limpas.

5.1.1.1 Dimenséo daligacéo por flange

Norma conforme a DIN EN 1092-1 / ANSI B16,5 150 Ibs/sq.in

As ligacdes por flange dependem da vélvula de entrada; informagées
sobre este assunto encontram-se no manual de montagem e de
instrucdes das valvulas corredicas LOHSE.

Outras ligacdes por flange possiveis por encomenda.

ATENCAO

Danos materiais devido a parafusos com comprimento errado

Evitar danos da valvula corredica devido a parafusos demasiado
compridos.

e Respeitar o comprimento da rosca presente na caixa (tmax) €
selecionar os parafusos adequados (comprimento).

Respeitar as indicagBes no cartdo pendurado na valvula corredica.

5.1.1.2 Binarios de aperto
Para parafusos para o flangeamento da tremonha Reject

Os valores indicados a seguir servem apenas como orientacdo para
unides parafusadas néo lubrificadas de materiais com uma resisténcia
a tracdo de 700 MPa. A lubrificagdo adicional das roscas altera o
coeficiente de friccdo e leva a condi¢des de aperto ndo

determinaveis.

5.1.1.2.1 Rosca métrica

50 | 65 | 80 | 100 | 125

DN

150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

@ parafusos M16 M20 M24 M27 M30 M33
Binario de aperto 75 Nm 90 Nm 170 Nm 240 Nm 310 Nm | 400 Nm
5.1.1.2.2 Rosca UNC
DN
50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000
(2) | @59 (3*) | (41) | (5°) | (6%) | (8") | (10%) | (12") | (14*) | (16") | (18") | (20") | (24") | (28") | (32") | (36") | (40")
@ parafusos 5/8“ UNC 3/4* UNC 7/8*UNC | 1“UNC | 1,1/8*UNC | 1,1/4“ UNC 1,1/2* UNC
Binario de 75 Nm 90 Nm 160 Nm | 210Nm | 250Nm | 330 Nm 420 Nm
aperto
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5.2 Montagem

e Avalvula de entrada da tremonha RSL deve ser flangeada ao
sistema.

e Atremonha deve ser unida firmemente ao sistema por meio do
dispositivo de reboque.

ATENCAO Perigo de danos materiais devido a montagem incorreta

Danos na tremonha Reject e no sistema devido ao peso préprio e a
vibracdes da tremonha caso nao seja usado o dispositivo de reboque.

e Aparafuse a tremonha Reject ao sistema por meio do dispositivo
de reboque e de parafusos adequados.

e As ligacGes devem ser unidas de acordo com os requisitos do
sistema. Para isso, devem ser usadas valvulas e tubagens
adequados.
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5.3 Desmontagem

ATENCAO Perigo de ferimentos durante a desmontagem

A desmontagem da tremonha Reject apenas se deve efectuar com o
sistema desligado e com as maquinas e bombas conectadas a
montante e a jusante protegidas contra arranque involuntario.

Cumprimento das adverténcias de seguranc¢a no ponto 2.0.

Manual de montagem e de instrugdes

20/30

Montagem / desmontagem PT Verséo 1.3.2



Descricdo do funcionamento

As tremonhas Reject da LOHSE do tipo RSL foram concebidas para a
exclusdo de contaminantes no processo de limpeza.

ATENGAO

Perigo de danos materiais devido ao enchimento excessivo da
tremonha Reject RSL com contaminantes

Danos na valvula de entrada devido aos contaminantes na area de
passagem.

e O ciclo de excluséo deve ser ajustado de forma que a impedir um
enchimento excessivo da tremonha Reject com contaminantes. O
nivel de enchimento deve ser observado e verificado pelo 6culo
de inspecéo.

6.1

Ligacao de lavagem D

LigacBes de limpeza /
enchimento A/ B

Purga C

Ligacao de lavagem E

Inicio do comando da tremonha

Procedimento

Alimentacao de corrente valvulas magnéticas "ligado”

Pressédo da agua "ok"

Agua "existente"
Bomba antes da maquina de limpeza "desligado”
Ar comprimido para véalvula de bloqueio "existente"
- Presséo "ok"

- Véalvula de borboleta "ajustada”

Manual de montagem e de instrugdes
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START - fase de lavagem

tremonha Reject

com o arranque da bomba antes da maquina de limpeza, funciona o

relé temporal dos comandos do tempo de ciclo.

Depois de decorrido o tempo de ciclo:

- Relé temporal tempo de ciclo

- Valvula de bloqueio superior

- Valvula de bloqueio inferior

- Valvula magnética agua de enchimento
- Relé temporal ENCHIMENTO

- Mensagem valvula corredica inferior

- Relé temporal purga

- Mensagem valvula corrediga inferior

- Relé temporal enchimento apds tempo
- Véalvula magnética agua de enchimento
- Relé temporal purga apds tempo

- Véalvula magnética enchimento

- Vélvula de bloqueio superior

»0"

"fechada”

"aberta"

"aberta"

"ligado" (10 a 20 seg.)*

"fechada" por
estrangulamento ar
residual

"ligado" (10 a 20 seg.)*
"fechada"

"desligado”

"fechada"

"desligado"

"fechada"

"aberta"

se necessario: - Regulacao posterior agua de diluicdo na torneira

manual

- Novo tempo de ciclo em relé temporal "ligado” (5 — 120 minutos)

O

Il

* Todas as informacgdes tratam-se de valores de referéncia e devem

ser adaptadas especificamente ao sistema!

Bloqueios:

em falha do ar comprimido
em falha da dgua de diluicao
em falha da tenséo de comando

em falha da substancia

em falha da presséo da substancia antes maquina de limpeza

Descricdo do funcionamento
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7.1

7.2

Manutencao

Informacdes gerais

As tremonhas Reject da LOHSE devem ser verificadas regularmente
todas as 2 semanas quanto a desgaste.

Uma manutencéo regular é imprescindivel para conseguir uma vida
atil prolongada da tremonha Reject. Verifigue a tremonha Reject
completa com acessorios, para garantir um funcionamento seguro e
sem falhas. Deve prestar-se uma atencao especial a erosfes
provocadas pelo desgaste na estrutura da tremonha. As unides de
flange devem ser verificadas relativamente aos binarios de aperto dos
parafusos flangeados e a vedacédo do flange (consulte os dados do
fabricante).

Adverténcias de seguranca

Os trabalhos de manutencéo apenas podem ser efectuados em
conformidade com as adverténcias de seguranca (capitulo 2) e com o
manual de montagem e de instru¢des das valvulas corredicas e
comandos.

PERIGO

Perigo de ferimentos devido a saida descontrolada do meio

Antes de trabalhos de manutencéo e reparacéo, coloque a seccao
das tubagens antes e depois da tremonha Reject sem pressao nem
tensdo (por ex. parando as bombas e maquinas). Proteja-as contra

¢ ligacao involuntéria.

e Esvaziamento das tubagens e maquinas de limpeza conectada a
montante.

e lavagem e enchimento involuntarios da tremonha Reject.

PERIGO

Perigo de recolha, esmagamento e cisalhamento
Perigo devido a pecas méveis da maquina.

e Dispositivos de protecdo apenas podem ser removidos para
trabalhos de manutengéo, limpeza e reparacéo.

Ap6s a conclusao dos trabalhos, todos os dispositivos de
protecdo devem voltar a ser colocados.

PERIGO

3

Perigo de ferimentos devido a cilindros pneumaticos e
hidraulicos sob presséao

Em cilindros pneumaticos ou hidraulicos sob presséo ha perigo de
ferimentos devido ao deslocamento da barra do cilindro.

e As tubagens sob pressdo devem ser despressurizadas e
removidas.
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PERIGO

7.3

7.4

PERIGO DE MORTE para o utilizador!

As valvulas corredicas com comandos E devem estar sem
corrente.

e Desligue a tubagem de rede. Bloqueie o motor contra uma
ligacdo ndo autorizada.

Limpeza da tremonha Reject

A sujidade pode prejudicar o funcionamento da tremonha Reject e
deve, por isso, ser removida.

Troca dos 6culos de inspecéo

Os 6culos de inspecédo devem ser trocados sempre que necessario,
respeitando-se as adverténcias de seguranca no ponto 6.2.

e Desapertar porca de capa com uma chave de porcas DIN 1810A
110-115 ou 120-130
1. Sentido de rotacdo anti-horario = "ABERTO"
e Remover vedacgdes e oculo de inspegédo
e Limpar o assentamento da vedagéo

e Colocar novo anel de vedacao(4), placa do 6culo de inspec¢éo(3),
vedacéo placa(2) e porca de capa ranhurada(1) na sequéncia
indicada

e Apertar bem a porca de capa com a chave de porcas
2. Sentido de rotacdo no sentido horario = "FECHADO"
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7.5 Placa de identificacao

1 |Designacao do modelo

2 | NUimero L /:

Ao encomendar pecas de desgaste e pecas sobressalentes indicar
sempre a designacéo do tipo e o "numero L" (ver a placa de
identificacdo). As folhas de pecas sobressalentes podem ser
solicitadas em separado.
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8 Localizacao e resolucao de avarias

8.1 Valvulacorredica

Problema

Causa possivel

Resolucao

Fuga no exterior na
zona de empanque

Empanque com fuga

Apertar a unidade de empanque,
lubrificar a placa da valvula corredica

Empanque defeituoso

Substituir unidade de empanque, limpar
e lubrificar a placa da valvula corredica

Fuga no caudal

Pecas encravadas entre a placa da
véalvula corredica e caixa

Abrir ligeiramente a valvula corredica,
remover as pegas encravadas e repetir
o procedimento de fecho

Vedac¢édo no caudal defeituosa

Desmontar a valvula corredica e
substituir vedacdes

acionado - .
. Curso néo ajustado Controlo do curso, reajustar se
pneumaticame -
nte corretamente necessario
Controlo do curso, se necessario,
acionado Interruptor de fim de reajustar o interruptor de fim de curso
eletricamente curso mal ajustado dependente da via (trabalhos de ajuste
conforme indicac@es do fabricante)

Fuga na ligagcéo por
flange

Vélvula corredica tensionada na
montagem

Soltar parafusos flangeados e efectuar
montagem conforme manual

Vedacéo flangeada defeituosa

Desmontar a valvula corredica e
substituir vedacdes flangeadas

Vedacéo flangeada ausente

Montar vedacdes flangeadas
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Problema

Causa possivel

Resolucéo

Processo de fecho ou
abertura dificil

Valvula corredica entupida e/ou placa da
valvula corredica suja

Desmontar, limpar valvula corredica,
lubrificar placa da valvula corredica

Parafusos flangeados demasiado
apertados

Soltar os parafusos flangeados,
sobretudo parafusos de passagem

Parafusos flangeados demasiado
compridos

Desmontar os parafusos flangeados
dos orificios flangeados, verificar o
comprimento e, eventualmente,
substituir por novos, consulte a placa
suspensa "Profundidade da rosca"

Verificag8o da camada interior quanto a
danos

Fixacao insuficiente

Fixar, conforme indicado nas instrugcfes
de operacdo, nos respetivos pontos,
utilizando meios adequados

acionado

Fuso sujo
manualmente

Verificacdo do fuso, eventualmente
limpar e lubrificar

Pressao de trabalho
insuficiente

Verificacdo da pressao de trabalho,
eventualmente aumenta-la

Valvula de comando

Limpeza da valvula de comando

acionado suja
p?eumatlcame Conexdes de tubagem | Verificar tubagens, eventualmente
nte

defeituosas

substituir

Pistdo completo
defeituoso

Desmontagem do pistdo completo e
substituir, substituir, lubrificar vedacao
do cilindro

Manual de montagem e de instrugdes
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Problema

Causa possivel

Resolucéo

Parafusos flangeados demasiado
compridos

Desmontar os parafusos flangeados
dos orificios flangeados, verificar o
comprimento e, eventualmente,
substituir por novos, consulte a placa
suspensa "Profundidade da rosca"

Lubrificante removido por lavagem

Limpar, lubrificar

Fixacao insuficiente

Fixar, conforme indicado nas instru¢cdes
de operacdo, nos respetivos pontos,
utilizando meios adequados

acionado Elemento de comando | Verificacdo dos fusos, se necessario
manualmente | defeituoso substituir pecas defeituosas
Nenhuma pressdo de Verificacdo do ar de servico
servigo
Valvula de comando Verificacdo corrente da valvula de
sem corrente comando
. Verificar se a valvula de comando esta
. Valvula de comando X ) )
acionado . . entupida ou defeituosa, event. limpar
. entupida ou defeituosa -
. pneumaticame ou substituir
Placa da valvula nte
corredi¢a néo se Vedacao do cilindro Verificacdo das vedagoes, event.
move defeituosa substitui-las
Ligacao entre a barra
do cilindro e a placa da | Verificagdo do perno de ligagéo, event.
vélvula corredica substitui-lo
interrompida
Verificar se existe corrente
Atuador eletrénico Verificar se o atuador eletrénico esta
defeituoso
Verificar se o interruptor de fim de
i curso esta defeituoso ou desajustado,
Interruptor de fim de X L
) CUrso eveqt. reajustar ou substituir (trabalhos
acionado de ajuste ou troca de acordo com as
eletricamente indicacdes do fabricante)
Verificar se a engrenagem ou a porca
de parafuso estdo secas ou
Enarenagem/fuso defeituosas, limpar, lubrificar e, se
9 9 necessario, substituir (trabalhos de
ajuste ou troca de acordo com as
indicacdes do fabricante)
A troca de pecas de desgaste esta descrita no manual de assisténcia
correspondente.
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8.2 Tremonha Reject RSL

Problema Causa possivel Resolucéo

Verificacdo do recipiente da tremonha
guanto a locais com fuga, trocar event.
o recipiente

Recipiente da tremonha com fuga devido
a desgaste

Saida do meio Verificacdo da vedacédo no 6culo de
inspecao, trocar event. a vedacao

Oculo de inspegéo defeituoso — -
Verificacdo do 6culo de inspecéo,
trocar event. 6culo de inspecao

. Oa A Verificacdo valvula de enchimento,
Vaélvula de ventilacdo ndo aberta durante
. event. adaptar comando ou trocar se
0 enchimento

Sobrepress&o na defeituoso
tremonha Reject Verificar se os dados operacionais da

Dados de dimensionamento excedidos maquina de limpeza coincidem com os
dados operacionais da tremonha Reject

Enchimento excessivo da tremonha

Reject Reajustar tempo de ciclo

Verificacdo valvulas de lavagem, event.

Ma separacédo dos Vélvulas de lavagem mal ajustadas
adaptar

rejeitados

Encher tremonha Reject antes da

Ensacamento do rejeitado no inicio da .
abertura da tremonha superior com

exclusao

agua
Valvula superior da Enchimento
tremonha p excessivo da Reajustar tempo de ciclo
tremonha Reject
Tremonhas fecham -
com dificuldade ou RgS.IdUOS de Verificag&o valvulas de limpeza, event.
ao fecham . L rejeitados na ~dentar
nao Valvula inferior da | tremonha p
tremonha —
Rejefiadas Limpeza da valvula corredica inferior
encravados

. L = Verificagcdo da valvula inferior da
Valvula inferior da tremonha ndo se abre

Tremonha Reject n&o tremonha, event. substituir
e esvaziada Recolha de rejeitados demasiado : .
Reajustar tempo de ciclo
grande
Se ocorrerem problemas, contacte a nossa Assisténcia Técnica
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9.1

Reparacao

Em caso de envio ou de reparacdo da tremonha Reject, contacte a
MARTIN LOHSE GmbH.

Ao encomendar pecas de desgaste e pecas sobressalentes indicar
sempre a designacéo do tipo e o "nimero L" (ver a placa de
identificacao). As folhas de pecas sobressalentes podem ser
solicitadas em separado.

Informacdes gerais

Em caso de envio para manutencao e reparacao da tremonha Reject,
indique o meio usado.

AVISO:

Residuos de substancias toxicas e poluentes

Residuos de substancias toxicas e poluentes podem causar danos na
saude.

e Descontamine a tremonha Reject antes do envio

9.2

Eliminacéao

Quando embalar, usar exclusivamente materiais amigos do ambiente.
Apos a utilizacéo, estes podem ser reciclados.

A tremonha Reject é composta por materiais que podem ser
reciclados por métodos especializados.

A eliminacéo correta evita efeitos negativos em pessoas e no
ambiente e permite uma reciclagem de matérias primas valiosas.

Se n&o conseguir enviar a a tremonha Reject para a reciclagem,
contacte-nos para saber mais sobre a recolha e eliminagéo.
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